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Zalety prefabrykac

Wykorzystanie technologii prefabrykacji w budownictwie
posiada szereg zalet. Ze specyfikacji konkretnego projektu
wynika, ktére z nich sa decydujace. Ponizej prezentujemy
wybrane cechy, ktére moga poméc w wyborze prefabrykacji
jako rozwigzania wskazanego w projekcie.

Szybkos¢ montazu
Elementy wyprodukowane wczesniej w wytwérni dostarcza-
ne sg na miejsce montazu zgodnie z ustalonym kierunkiem
i rytmem prac. Jedna brygada montazowa moze zmontowa¢
dziennie do:
— 14 sztuk Scian,
— 12 sztuk stupéw,
- 12 sztuk dzwigaréw,
— 20 sztuk belek stropowych,
— okoto 300 m? stropow prefabrykowanych.
Powyzsze wydajnosci pozwalaja zmontowac hale o powierz-
chni 10 000 m? w czasie 4 tygodni.

Montaz niezaleznie od warunkow atmosferycznych

Wysokie wydajnosci montazowe mozna réwniez utrzymac
podczas warunkéw zimowych. Organizacja montazu prak-
tycznie nie ulega wielkiej modyfikacji do temperatury -5°C.
Prace mozna kontynuowac¢ przy odpowiednich zabiegach
(elektronagrzew weztéw) nawet do -20°C. Wynika to z faktu,
ze potaczenia pomiedzy prefabrykatami nie wymagaja uciaz-
liwych prac,na mokro”.

Wysoka jakos$¢ elementéw

Jest to oprécz szybkosci technologii prefabrykowanej,
niewatpliwie najbardziej widoczna zaleta tego systemu.
Elementy formowane sg przede wszystkim w poziomych
formach, ktérych wewnetrzne powierzchnie boczne wyko-
nane s z oktadziny stalowej lub gtadkiej sklejki, pozwalaja-
cych na precyzyjne kontrolowanie potozenia zbrojenia gtéw-
nego oraz akcesoridw. Sprawdzanie elementéw w trakcie
i po produkcji przez kontrole jakosci praktycznie eliminuje
mozliwosci powstania btedu, co w efekcie nie spowalnia prac
na budowie.

Swoboda architektoniczna
Wykorzystujagc technologie betonu sprezonego jestesmy
w stanie zaproponowac wygodne rozwiazania dla uzyskania
duzych powierzchni,bezstupowych’, jednoczesnie zachowu-
jac niewielkie wymiary elementéw. Przyktadowo dla parkin-
gow czy galerii handlowych dla siatki stupéw 8 x 16 m, wyso-
kos¢ konstrukgji stropu to okoto 0,8 m. Natomiast w przypadku
hal mozna uzyskac siatke stupéw wewnetrznych 12 x 40 m.

Modularnos¢ i typowos¢
Obiekty budowlane nie zawsze wymagaja nowatorskich
rozwigzan oraz projektowania indywidualnego. W przypadku hal
magazynowych, hal produkcyjnych lub innych wielkopowierzch-
niowych obiektow prefabrykacja dostarcza rozwiazania spraw-

dzone, szybkie i typowe, dzieki temu atrakcyjne pod wzgle-
dem ekonomicznym. Powtarzalna siatka osi i powtarzalne ramy
pozwalajg na zastosowanie elementéw o typowych gabary-
tach, dzieki czemu skraca sie czas ich projektowania i wykonania
w fabryce.

Typowym rozstawem osi budynku jest wielokrotno$¢ wymia-
réw 120 cm - jest to szerokos¢ ptyty otworowej, sprezonej
- najczesciej 5 x 120 =600 cm.

Ognioodpornosé¢

Przewaga konstrukcji zelbetowych nad konstrukcjami
stalowymi jest mozliwos¢ zapewnienia wysokiej ogniood-
pornosci dzieki otulinie betonowej wokét pretéw lub strun.
W poréwnaniu z konstrukcjami monolitycznymi prefabrykaty
umozliwiaja precyzyjne utozenie pretéw zbrojeniowych oraz
strun sprezajacych. To gwarantuje zachowanie projektowanej
wielkosci otuliny betonowej a tym samym klasy ogniodpor-
nosci. Stropy z ptyt kanatowych moga posiada¢ odpornos¢
do 120 min, pozostate prefabrykaty do 240 min, a w szczegél-
nych przypadkach nawet wiecej, bez zastosowania dodatko-
wych oktadzin przeciwpozarowych. Zaleta takiego rozwiaza-
nia jest zmniejszenie obcigzen dziatajacych na konstrukcje,
co pozwala na zastosowanie mniejszych przekrojéw, a to bez-
posrednio znajduje odzwierciedlenie w budzecie inwestycji.

Prefabrykowane $ciany zelbetowe
Produkowane przez Pekabex sciany zelbetowe oferowane
sq w szerokim zakresie rozmiaréw i zastosowan.

Wykonujemy $ciany jedno- i wielowarstwowe z wewnetrzna
warstwa izolacyjna ze styropianu, styroduru lub wetny mine-
ralnej. Zewnetrzne faktury scian moga by¢ jednolite lub ptuka-
ne: z tupka jurajskiego, bazaltu lub granitu.

Sciany konstrukcyjne moga spetnia¢ role usztywnien kon-
strukgji w budynkach wielokondygnacyjnych, a takze przeno-
si¢ obcigzenia ze stropdéw, moga by¢ réwniez wykorzystywane
jako $ciany oddzielenia przeciwpozarowego.

Rysunek na sasiedniej stronie przedstawia oferowane przez
Pekabex typy $cian.
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Podziat elementow sciennych ze wzgledu na konstrukcje
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Sciany zelbetowe - elementy $cienne

Zakres zastosowan:

Obudowa obiektéw handlowych, hal przemystowych, budyn-
kow uzytecznosci publicznej i mieszkaniowych.

Ponadto $ciany wewnetrzne i zewnetrzne nosne, $ciany
szybéw windowych, klatek schodowych, itd.

Dane materialowe:

- Prefabrykowane zelbetowe ptyty Scienne.

- Elementy jedno-, dwu- lub tréjwarstwowe (sktadajace sie
z czesdci konstrukcyjnej, ewentualnie izolacji i zelbetowej
warstwy elewacyjnej).

- Wykonczenie powierzchni - jedna ze stron gtadka lub
z widocznym kruszywem, druga zacierana mechanicz-
nie na gtadko lub celowo uszorstniona w celu zwiekszenia
przyczepnosci oktadzin np. ceramicznych.

- Krawedzie fazowane.

- Beton klasy minimum C30/37.

— Stal zbrojeniowa klasy A-IIIN.

- Materiat izolacyjny z twardego styropianu (EPS 100 - 038,
EPS 200 - 036), twardej wetny mineralnej, lub styroduru.

- Eksponowane kruszywo - bazalt, granit, frakcjonowany zwir,
kruszywo wg zapotrzebowania klienta, po wczesniejszych

. Zachecamy Panstwa do konsultacji
konsultacjach.

z dziatem projektowym Pekabex: projektanci@pekabex.pl
WWW.PEKABEX.PL

Charakterystyka:

- Minimalna grubos¢ warstwy nosnej 12 cm (preferowane nie mniej niz 14 cm).

- Minimalna grubos¢ warstwy elewacyjnej 6 cm (preferowane nie mniej niz 7 cm).

- Maksymalna grubos¢ izolacji w przypadku ptyt trojwarstwowych 25 cm.

- Maksymalna wysokos¢ prefabrykowanej sciany 4,0 m - ograniczona wzgledami transportowymi (w przypadku scian wyzszych
prosimy o kontakt z dziatem projektowym).

- Maksymalna dtugos¢ prefabrykowanej sciany 15 m.

- Maksymalna dtugo$¢ warstwy elewacyjnej okoto 6 m (w konkretnych przypadkach wiecej).

- Prefabrykaty moga posiadac otwory okienne i drzwiowe w praktycznie dowolnych rozmiarach i ksztattach.

— Odpornosc¢ ogniowa $cian — w zaleznosci od grubosci prefabrykatu i przyjetego sposobu wypetniania spoin — do REI 240.



Typowe uktady potaczen sciana-stup scian jednowarstwowych

SCIANA SCIANA SCIANA
SEUP NAROZNY SEUP POSREDNI
SCIANA

Sciany jednowarstwowe montowane ha zewnatrz stupéw

SCIANA SCIANA

SCIANA
StUP NAROZNY SEUP POSREDNI
SCIANA

Sciany jednowarstwowe montowane miedzy stupami




Sciany zelbetowe - elementy $cienne

Typowe ukitady potaczen sciana-stup $cian tréjwarstwowych

SCIANA SCIANA SCIANA SCIANA

SEUP NAROZNY StUP POSREDNI StUP NAROZNY

SCIANA SCIANA

Sciany tréjwarstwowe montowane na zewnatrz stupéw (z trzema przyktadami rozwigzan naroznikéw)

SCIANA

StUP NAROZNY

SCIANA

Sciany tréjwarstwowe montowane warstwa nosng pomiedzy stupami



Detale elementéw $ciennych

DETAL A - WARIANTY:

WARIANT 1 WARIANT 2 WARIANT 3
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Prefabrykat mozna wykonac¢ z widoczna izolacja (wariant 1), z zakryciem fgczonym z warstwa nosna (wariant 2) — preferowany

przy otworach bramowych i drzwiowych, lub z zakryciem fgczonym z warstwg elewacyjna (wariant 3) — preferowany przy otworach
okiennych.

W przypadku dtugich scian konieczne jest podzielenie warstwy elewacyjne;j.

DETALB

WARSTWA NOSNA

| WARSTWA IZOLACJI

WARSTWA ELEWACYJNA

DYLATACJA WARSTWY ELEWACYJNEJ




zelbetowe - elementy Scienne W

Istnieje mozliwos¢ wykonania $cian z rozmaitymi akcesoriami, konsolami, zatopionymi elementami stalowymi, $cian

o praktycznie dowolnym ksztatcie np.:

DETAL C

WSPORNIK POD PODEST

Sciana posiadajaca konsole pod podesty biegéw schodowych.

DETALD

Sciana doku roztadunkowego z przygotowanym otworem
okutym ocynkowanym profilem stalowym - gérna czesc
z wyeksponowanym kruszywem, cze$¢ dolna z gtadkiego
betonu.



Typowe detale polaczen
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Potaczenie sciany ze stupem za pomoca katownikéw, szyn
systemowych i srub mtotkowych.
Potaczenie ukryte w grubosci warstwy nosnej.
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Pofaczenie sSciany ze stupem za pomoca katownikéw, szyn
systemowych i Srub mtotkowych.

Pofaczenie widoczne od wewnatrz budynku, lub ukryte pod
warstwami posadzki.

Potaczenie $ciany ze stupem stalowym za pomoca katowni-
kéw, szyn systemowych i Srub miotkowych.

Potaczenie $ciany ze stupem za pomoca katownikéw
spawanych do stalowych marek (stosowane w przypadku
koniecznosci przejecia duze;j sity).

Potaczenie ukryte w grubosci warstwy nosnej.
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Potaczenie Sciany ze stupem za pomoca katownikow spawa-
nych do stalowych marek (stosowane w przypadku koniecz-
nosci przejecia duzej sity).

Pofaczenie widoczne od wewnatrz budynku, lub ukryte pod
warstwami posadzki.

Potaczenie $ciany ze stupem stalowym za pomoca katow-
nikéow spawanych do stalowych marek i profilu stupowego
(stosowane w przypadku przejecia duzej sity).



Sciany zelbetowe - elementy $cienne

Etapy pofaczenia sciany za pomoca $rub ukrywanych w spe-
cjalnych gniazdach w narozach prefabrykatu:

1. Element z wybraniem w narozu.

2. Umieszczenie $ruby montazowe;j.

3. Przymocowanie prefabrykatu.

4. Zabetonowanie wybrania.
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Pofaczenie $cian miedzy soba w styku poziomym. Prefabry-
kat gorny posiada element, w ktéry wkreca sie pret gwinto-
wany, prefabrykat dolny posiada rure karbowang wypetniang
zaprawa montazowa, miedzy $cianami znajduje sie podkfadka
neoprenowa.

W szczegdlnych przypadkach na stykach pionowych scian mozna wykonac zlacza zalewane za pomoca szyn systemowych, syste-

mowego lub wykonywanego indywidualnie zbrojenia odginanego.

Potaczenia dylatacyjne scian oporowych mozna wykonac¢ stosujac trzpienie w koszulkach, zatapiane w zalewanej na montazu
bruzdzie. Wypetnienie szczeliny miedzy prefabrykatami stanowic¢ bedzie materiat trwale elastyczny.
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Sciany zelbetowe - podwaliny .

Podwaliny stanowig podgrupe elementéw sciennych.
Od spodu posiadaja zabezpieczenie materiatu izolacyjnego, ktére nie jest konieczne w przypadku zastosowania styroduru.

WARSTWA NOSNA

ELEMENT OCHRONNY

WARSTWA NOSNA

WARSTWA IZOLACII

WARSTWA ELEWACYJNA

X PRZEKLADKA Z FOLI

WARSTWA IZOLACJI STYRODURU

WARSTWA ELEWACYJNA

WARSTWA NOSNA

ELEMENT OCHRONNY

WARSTWA IZOLACJI

WARSTWA ELEWACYJNA

PRZEKLADKA Z FOLII

Od gory pod otworami drzwiowymi przez ktére przewiduje sie przejazd ciezkich urzadzen moga posiadac prég ochronny.

PROG OCHRONNY

WARSTWA NOSNA

PROG OCHRONNY

WARSTWA NOSNA

POCIENIONA WARSTWA IZOLACJI

WARSTWA IZOLACII

WARSTWA ELEWACYJNA

WARSTWA IZOLACJI 2 cm

WARSTWA IZOLACII

WARSTWA ELEWACYJNA

KRAWEDZ OTWORU BRAMOWEGO

PROG OCHRONNY

WARSTWA ELEWACYJNA

KRAWEDZ OTWORU BRAMOWEGO

PROG OCHRONNY

|
|
\
|
\
WARSTWA ELEWACYJNA ‘
\
|
|
|
\
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Sciany zelbetowe - $ciany oporowe

Zachecamy Panstwa do konsultacji

z dziatem projektowym Pekabex: projektanci@pekabex.pl
WWW.PEKABEX.PL

Sciany oporowe w czesci Sciennej moga posiadaé otwory Sciany wysokie o matej Sciany niskie o znacznej
do odprowadzenia wody. W ptycie dennej - otwory zalewo- dtugosci lub  skfadajace dtugosci. Przy niewielkiej wy-
we do wprowadzenia mieszanki stanowiacej podlewke Sciany sie z krotkich odcinkéw sokosci elementu wskazane
oporowe;j. prefabrykatéw. jest zastosowanie statej gru-

bosci ptyty dennej i Sciany.

Prefabrykaty moga miec réwniez przygotowane zbrojenie odginane, ktére po dozbrojeniu na budowie i dolaniu czesci monolitycz-
nej tworza swego rodzaju $ciane oporowa.

Prefabrykaty z odgietym zbrojeniem systemowym lub projek- Po dozbrojeniu i dolaniu czesci monolitycznej na budowie.
towanym indywidualnie.
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Transport elementéw

I. Transport na budowe
Element wysoki montowany przy uzyciu obrotnicy

Wbudowanie

71N

Transport

[ |

1. Sciany nalezy przewozi¢ w pozycji wbudowania na podktad-
kach drewnianych. Wyjatek stanowig elementy wysokie
przewidziane do montazu z uzyciem obrotnicy, gdzie trans-
port prowadzony powinien by¢ w pozycji pionowej na boku.

Podpieranie elementéw podczas transportu

HAK HAK

~20cm
PUNKT PUNKT
PODPARCIA PODPARCIA
HAK HAK

| |
% 5

i

i

PUNKT PUNKT
PODPARCIA PODPARCIA
HAK HAK
) J
~20cm
T
PUNKT PUNKT
PODPARCIA PODPARCIA

2. Elementy podpiera¢ pod miejscem wbudowania hakéw
transportowych, lub w odlegtosci okoto 20 cm od obu krawe-
dzi otworu drzwiowego, gdy hak przypada ponad tym
otworem.

PRET STALOWY WYCIAC PO MONTAZU

3.1. W otworach drzwiowych prefabrykatéw moga znajdowac
sie prety usztywniajace ktére nalezy wycia¢ po ukoncze-
niu montazu.

PROFIL STALOWY ODKRECIC PO MONTAZU

3.2. Usztywnienia te moga réwniez zosta¢ wykonane z pro-
fili stalowych przykrecanych na czas rozformowania,
transportu i montazu. Wysokos¢ nadproza oraz schemat
usztywnienia otworu musza by¢ dobrane z uwzglednie-
niem sit powstajacych podczas transportu i montazu.

4.Na czas transportu elementy nalezy zabezpieczy¢ przed

mozliwoscig przesuwu wzgledem siebie i srodka transportu.



Il. Transport wewnetrzny na budowie

SCHEMAT MONTAZOWY
PODNOSZENIE ZA POMOCA 4 HAKOW

BELKA TRAWERSOWA /\

i |

=

Sciany zelbetowe - transport

1. Podnoszenie $ciany powinno sie odbywac¢ za uchwyty
przeznaczone do tego celu.

2. Montazysta musi by¢ wyposazony w niezbedne haki gwin-
towe potrzebne do roztadunku i montazu.

3.Kat nachylenia zawiesia do powierzchni gérnej $ciany
nie moze by¢ mniejszy niz 60°.

4.W przypadku niespetnienia tego warunku, lub gdy projekt
przewiduje podnoszenie elementu za 4 haki nalezy stoso-
wac trawersy.

5. Elementy stezern w otworach, w postaci pretéw lub ksztat-
townikow stalowych, moga by¢ usuniete dopiero po ukon-
czeniu montazu sciany.

Sktadowanie elementéow na budowie

1. Plyty nalezy sktadowac¢ w pozycji wbudowania. W wyjatko-
wych przypadkach dopuszcza sie sktadowanie w pozycji
lezacej, jednak za wiedzg i wedtug wytycznych projektanta
wydawanych indywidualnie do danego projektu.

2.Przy skfadowaniu nalezy stosowad takie same rozstawy
podpodr, jakie elementy maja w czasie transportu.

3.Elementy nalezy zabezpieczy¢ przed przewréceniem
za pomoca statywow. Zawiesia mogg by¢ zwolnione dopie-
ro po whbiciu klindw pomiedzy $ciany a trzpienie statywu.

4.Tymczasowe sktadowanie elementéw na placu budowy
nalezy wykona¢ na podtozu stabilnym, mato podatnym
na przemieszczenia.

5.Maksymalne nachylenie ptyt pomiedzy podporami
nie powinno przekracza¢ 5'.
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Sciany zelbetowe - montaz

Montaz

1. Sciany wyposazone sg w haki montazowe, a ich rozmieszczenie zaznaczone jest na rysunkach warsztatowych $cian.

2. Masa elementéw opisana jest na rysunkach warsztatowych poszczegélnych scian. Przy doborze dZwigu lub Zurawia nalezy kazdo-
razowo w ciezarze elementu uwzgledni¢ dodatek 10-15% wynikajacy z tolerancji produkcyjnych.

3. Elementy scienne taczone sa z konstrukcjg za pomoca ztaczy skrecanych lub zalewanych zamkéw. Detal potaczenia wedtug doku-
mentacji obiektu. Warstwa wyzsza opierana jest na nizszej na podkfadkach neoprenowych.

4. Sciany wyposazone sg w rury zalewowe oraz akcesoria z gwintem. Po wkreceniu w nie preta i wypetnieniu rury zaprawa monta-
zowa tworzy sie ztacze w szczelinie poziome;j.

5. Po ukoriczeniu montazu, szczeliny miedzy ptytami nalezy wypetni¢ wedtug szczegétdéw bedacych czescig dokumentacji danego
obiektu. Wypetnienie moga stanowic¢ w zaleznosci od potrzeb: silikon i pianka poliuretanowa, masa ognioszczelna i paski wetny
mineralnej, zaprawa cementowa.

6. Elementy podwalinowe niebedace elementami oporowymi nalezy obsypywac i zageszcza¢ rownomiernie z obu stron.

7. Elementy stezen otwordw drzwiowych nalezy usung¢ po zakoriczeniu montazu elementu.

8. Montaz z uzyciem obrotnicy powinien przebiegac¢ nastepujaco:

POZYCJA BOCZNA LO7E OBROTNICY POZYCJA POZIOMA

SCIANA
LOZE OBROTNICY
PODSTAWA PODSTAWA
OBROTNICY OBROTNICY
1. Zablokowanie obrotnicy w pozycji bocznej 3. Zmiana pozycji obrotnicy do poziomej i zamiana zawiasow

2. Oparcie $ciany bedacej w pozycji transportowej

POZYCJA PIONOWA

+OZE OBROTNICY

SCIANA

PODSTAWA
OBROTNICY

4. Podniesienie $ciany w pozycji wbudowania

19



Tolerancje produkcyjne $cian zelbetowych

Wymiar Tolerancje Przyktady elementu

dtugos¢:

2 05m-3m 3m-6m 6m-10m >10m

+14 mm +16 mm +18 mm +20 mm a

grubos¢:
b +8 mm Ej

wysokos¢:

<3m >3 m

+14 mm +16 mm

prostokatnos¢ miedzy ptaszczyznami
d koncow i boku:
+14 mm

wymiar otworu:
+8mm

potozenie otworu:
+10 mm

ddadd

Tolerancje potozenia akcesoridw:

Rodzaj Odchylenie po dtugosci Odchylenie po szerokosci Odchylenie od lica
Elementy liniowe +10 mm +20 mm +5mm
Marki stalowe, okucia +10 mm +10 mm +5mm

Umiejscowienie akcesoriéw zgrupowanych na dtugosci < 300 mm: £5 mm miedzy nimi.




Sciany zelbetowe - tolerancje

Standard powierzchni elementow:

Powierzchnia od formy:
Dopuszczalne jest wystapienie poréw powietrznych o srednicy 2 mm<d<15 mm w ilosci 2250 mm? na referencyjnej powierzchni
0,5 m x 0,5 m na srodku rozpietosci. Klawiszowanie na taczeniu form do 5 mm. Dopuszczalne jest wystepowanie rys normowych
o szerokosci do 0,3 mm.

Powierzchnia zacierana:

Powierzchnia zacierana jest mechanicznie lub recznie przy pomocy pacy stalowej. Powierzchnia elementéw przed wykonaniem
prac malarskich wymaga przygotowania. Dopuszczone jest miejscowe nakfadanie warstw naprawczych w celu poprawienia
wygladu powierzchni. Na zyczenie klienta istnieje mozliwos¢ szpachlowania catosci elementéw.

Barwa elementéw jest niejednolita szara, w przypadku zacierania mechanicznego duzo ciemniejsza niz warstwa od formy.

Elementy standardowo nie sa wykonywane w jakosci betonu widokowego/licowego/architektonicznego. Na zyczenie zamawia-
jacego istnieje mozliwos¢ wykonania elementéw w jakosci betonu architektonicznego.

21






“ _——
Sciany ze sprezonych ptyt otworowych —

Zakres zastosowan:

Obudowa zewnetrzna hal przemystowych, budynkow
uzytecznosci  publicznej oraz przegrody wewnetrzne
obiektéw, moga wystepowa¢ jako jednowarstwowe
lub wielowarstwowe z warstwami termiczng i elewacyjng
mocowanymi na budowie.

Dane materiatowe:

- Wykoriczenie powierzchni — jedna ze stron gtadka (szalun-
kowa), druga zacierana mechanicznie na gtadko lub szorstka
(utatwiajaca przyklejanie oktadziny).

- Beton prefabrykatu klasy C50/60.

- Stal aktywna:

- ciegna sprezajace 7-mio drutowe o S$rednicy 12,5 mm,
charakterystyczna wytrzymatos¢ na rozcigganie 1860 MPa,

. ciegna sprezajgce 7-mio drutowe o $rednicy 9,3 mm,
charakterystyczna wytrzymatos¢ na rozcigganie 1860 MPa,

- druty sprezajace o $rednicy nominalnej 7 mm, charaktery-
styczna wytrzymatos$¢ na rozcigganie 1670 MPa.

Charakterystyka:
- Minimalna grubos¢ warstwy nosnej 20 cm.

000000000}

Zachecamy Panstwa do konsultacji

z dziatem projektowym Pekabex: projektanci@pekabex.pl
WWW.PEKABEX.PL

- Grubos$¢ warstwy elewacyjnej mocowanej na budowie wg projektu architektonicznego.
- Maksymalna wysokos¢ prefabrykowanej sciany - modutowa 120 cm z mozliwoscia docinania ptyty wzdtuz jej krawedzi.

— Maksymalna dtugos¢ prefabrykowanej sciany 15 m.
- Prefabrykaty moga posiada¢ otwory okienne i drzwiowe.
— Odpornos¢ ogniowa $cian — do REI 120.

- Ciezar sciany podany w tabeli nizej uzalezniony od rodzaju ptyty (wydrazona / petna).

pole przekroju

typ wysokos¢ szerokos¢ Min-max. pr.zekroju

przekroju min.-max.
[mm] [mm] [cm?] [kN/m]

WHC 200 200 1197 1890 - 2400 4,63 -5,88

WHC 250 250 1197 2200 - 3000 5,39-7,35

WHC 300 300 1197 2255 -3600 552-8,82

ciezar wtasny

ciezar wiasny

$ciany
min.-max.

[kN/m?]
3,86 -4,90
4,49-6,13
4,60-7,35
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Przekroje elementow

Elementy typu WHC 200
WHC 200.0
g
1197
WHC 200.1
0/0/000/0/0'0 0[0/0 L
R
leo]
98,5 100 | 100 | 100 | 100 | 100 | 100 | 100 | 100 | 100 | 100 | 985
1197
Elementy typu WHC 250
WHC 250.0
2
1197
WHC 250.2
60 -
s
JUUUUUUUL R s
] [
Is0] B

98,5

100

100

100

100

100 | 100

100

100

100

100

98,5

1197

WHC 250.1
0/0/0°0/0°0/0/0°0/0 0N L
N8
o]
98,5| 100 | 100 | 100 | 100 | 100 | 100 | 100 | 100 | 100 | 100 | 98,5
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Sciany ze sprezonych ptyt otworowych

Elementy typu WHC 300

WHC 300.0 WHC 300.1
g
s (00000000000
L] 2
{ 1197 leo]
98,5100 | 100 | 100 | 100 | 100 | 100 | 100 | 100 | 100 | 100 | 98,5
1197
WHC 300.2 WHC 300.3
60
| 2 A
00000000008 i EYRELE
I Q~ 2]
Iy B ) 8
Is0]
98,5| 100 | 100 | 100 | 100 | 100 | 100 | 100 | 100 | 100 | 100 | 98,5 148,5 180 180 180 180 180 1485
1197 1197
Typowe detale potaczen
| v
‘ 0
0
\ 0
‘ 0
0
\ 0
\ 0
0
\ 0
| 0
\ 0
i 4
Potaczenie Sciany ze stupem za pomoca katownikéw, szyn Mocowanie scian w zalewanych na montazu gniazdach wyko-

systemowych, srub miotkowych i kotew chemicznych nanych w przekroju stupa.
lub mechanicznych, mocowanych w elementach $ciennych.
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Transport elementéw

I. Transport na budowe

1. Plyty $cienne nalezy przewozi¢ w pozycji wbudowania, opierajac bezposrednio na drewnianych podktadach.
2. Elementy nalezy podeprze¢ w odlegtosci okoto 0,5 m od koncow.
3. Na czas transportu elementy nalezy zabezpieczy¢ przed mozliwoscia przesuwu wzgledem siebie i Srodka transportu.

Il. Transport wewnetrzny na budowie

ZAWIESIA

TRZPIEN | ZAWLECZKA

1. Podnoszenie plyt sciennych za pomoca trzpieni stalowych
przetykanych przez otwory w prefabrykacie. Otwory te znaj-
duja sie w odlegtosci okoto 0,5 m od korcow.

3.Kat nachylenia zawiesia do powierzchni gérnej $ciany
nie moze by¢ mniejszy niz 60°.

DETAL A

0000000

2. Montazysta musi by¢ wyposazony w niezbedne zawie-
sia 4-linowe, wraz z dwoma trzpieniami wyposazonymi
w zawleczki.

Schemat montazowy
przypadek niespetnienia warunku 60°

BELKA TRAWERSOWA

4.W przypadku niespetnienia tego warunku nalezy stosowac
trawersy.



Sciany ze sprezonych ptyt otworowych - transport

Sktadowanie elementow na budowie

1. Plyty nalezy sktadowac¢ w pozycji wbudowania. W wyjatko-
wych przypadkach dopuszcza sie sktadowanie w pozycji
lezacej, jednak za wiedzg i wedtug wytycznych projektanta
wydawanych indywidualnie do danego projektu.

2.Przy skfadowaniu nalezy stosowad takie same rozstawy
podpodr, jakie elementy maja w czasie transportu.

3.Elementy nalezy zabezpieczy¢ przed przewrdceniem
za pomoca statywow. Zawiesia mogg by¢ zwolnione dopie-
ro po wbiciu klindw pomiedzy $ciany a trzpienie statywu.

4. Tymczasowe sktadowanie elementéw WHC na placu budo-
wy nalezy wykona¢ na podtozu stabilnym mato podatnym
na przemieszczenia.

5. Maksymalne nachylenie ptyt pomiedzy podporami nie
powinno przekracza¢ 5’.

Montaz

1. Montaz podobnie jak za- i roztadunek nalezy wykonywac za pomoca trzpienia przetkanego przez otwér w prefabrykacie.

2. Masa metra biezagcego elementéw podana jest w charakterystyce ptyt WHC. Przy doborze dZzwigdéw lub zurawi nalezy kazdorazo-
wo w ciezarze elementu uwzgledni¢ dodatek ok. 10-15% wynikajacy z tolerancji produkcyjnych elementéw.

3. Plyty ukfada sie jedna nad druga, krawedzie poziome prefabrykatéw uksztattowane sa w formie zamka typu pidr-wpust, co umoz-
liwia montaz na sucho.

4. Elementy taczy sie z konstrukcja w zaleznosci od przyjetego w projekcie rozwigzania: wsuwajac elementy w gniazdo w stupie
(konieczne wypetnienie zaprawa), lub tez mocujac $ciany za pomoca katownikow.
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Tolerancje produkcyjne Scian ze sprezonych plyt otworowych

Wymiar Tolerancje Przyktady elementu

odchylenie na dtugosci: - E j
+25mm =

wysokos¢ ptyty: ‘
b H <150 mm ;-5 mm, +10 mm \E
H =250 mm;£15 mm

wypuktosc¢ w ptaszczyznie pionowej:

(dtugos¢ L (mm)/700) x 1,5

dla elementéw sprezonych tolerancja zwigzana ze sprezeniem
+25 mm do wartosci projektowej

odchylenie w szerokosci:
+5mm d
dla ptyt cietych podtuznie:
25 mm

pionowos¢ koncow: t1j;j,:ij;ii:ij;ii:ij,j
+15mm

prostokatnos¢ miedzy ptaszczyznami korcéw i boku:
+20 mm

zwichrzenie: |
9 +15 mm — ==

h odchylenie w ptaskosci powierzchni gérnej: ST
+10mm 1000000

Tolerancje dla wycie¢, cie¢ i otworowania:

- Umiejscowienie otworéw i cie¢ wykonanych w swiezym betonie: £30 mm.

- Umiejscowienie otwordw i cie¢ wykonanych w stwardniatym betonie: £20 mm.
- Technologiczne wyszczerbienie dolnej krawedzi ptyt cietych wzdtuz: +£20 mm.
Ptyty ciete po dtugosci, krawedz cieta maja nieregularnga, poszarpana.

Standard powierzchni elementow:

~ Goérna powierzchnia elementéw jest szczotkowana dla zwiekszenia przyczepnosci lub zatarta na gtadko.

~ Powierzchnia dolna ptyt gtadka od formy, nie jest szpachlowana (bez wypetniania ewentualnych poréw po pecherzykach
powietrza).

~ Barwa elementéw jest niejednolita szara. Elementy standardowo nie sg wykonywane w jakosci betonu widokowego/licowego/
architektonicznego. Na zyczenie zamawiajacego istnieje mozliwos$¢ wykonania elementéw w jakosci betonu architektonicznego.

~ Fazowanie elementdéw nie jest szlifowane.

~ Nieréwnos¢ fazowania: £3 mm na dtugosci 1000 mm.
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